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	№

 п.п.
	Название
	Издательство, журнал (название, номер, год) нли номер авт. свидительства / патента
	Фамилии соавторов

	1
	2
	3
	4

	1
	Изготовление отливок гидроаппаратуры в строительном и дорожном машиностроении
	М.: ЦНИИЕЭстроймаш, 1987. – 36 с.
	Барский В.Т., Шейко Н. И.

	2
	Изготовление отливок гидрораспределителей на заводах Минстройдормаша
	Сб. Современ. технол. процессы получения высококачественных отливок, повышение стойкости литейной оснастки и режущего инструмента. - Чебоксары, 1987. – С. 163
	Шейко Н.И. Андерсон В.А.

	3
	Изготовление отливок гидроаппаратуры методом вакуумно-пленочной формовки
	Сб. Прогрессивные процессы изготовления кач. отливок в песчаных формах. - Челябинск, 1987. – С. 50-51
	Шейко Н.И.

	4
	Основные требования к конструкциям опок для вакуумно-пленочной формовки
	Сб. Роль науки в повышении эффективнос-ти производства в свете решений ХХУ съезда КПСС. - Чебоксары, 1987. – С. 20-21
	-

	5
	Влияние различных видов форм на усадку отливок гидроаппаратуры
	Прогрессивные технологии производства отливок. - Челябинск,  1988. – С. 13-14
	Высоцкий В.Н.

	6
	Неметаллические включения в отливках узлов гидравлических систем из высокопрочного чугуна
	Сб. Неметаллические включения и газы в литейных сплавах. - Запорожье, 1988. – С. 230-231
	Андерсон В.А. Барский В.Т.

	7
	Улучшение качества отливок при вакуумно-пленочной формовке
	Там же. – С. 278-279 
	Шейко Н.И. Теплицкая М.В.

	8
	Охлаждение песка при вакуумно-пленочной формовке
	Сб. Перспективы применения регенерации песков при малоотходной технологии полу-чения отливок. - Челябинск, 1988. – С. 13
	Барский В.Т. Андерсон В.А.

	9
	Получение отливок из высокопроч-ного чугуна без прибылей методом вакуумно-пленочной формовки
	Сб. Ресурсосберегающие технологические процессы в литейном производстве. -Орджоникидзе, 1988. – С. 54-55
	Андерсон В.А. Барский В.Т. 

	10
	Особенности микроструктуры отливок, получаемых в вакуумно-пленочных формах
	Там же. – С. 65
	Шейко Н.И.

	11
	Измерение прочности формовочной смеси при изгибе
	Сб. Пути повышения качества и зкономичности литейных процессов. - Одесса, 1988. – С. 97
	Шейко Н.И.

	12
	Регулирование прочности формы для получения качественной поверхнос-ти тонких литых каналов отливок
	Сб. Пути повышения качества и зкономичности литейных процессов. - Одесса, 1988. – С. 103
	Андерсон В.А. Барский В. Т.

	13
	Рецензии на книги по вакуумно-пленочной формовке
	Литейное производство. – 1987. - №2. - С. 38-39
	Дорошенко С.П.

	14
	Некоторые особенности получения отливок при вакуумно-пленочной формовке
	Литейное производство. – 1988. - №7. – С. 19-20
	Барский В.Т. Шейко Н.И.

	15
	Критерии выбора конструкций опок для вакуумно-пленочной формовки
	Литейное производство. – 1988. - №7. – С. 25-26
	Шейко Н. И.

	16
	Определение прочности формы при вакуумно-пленочной формовке
	Литейное производство. – 1989. - №2. – С. 14-15
	Шейко Н. И.

	17
	Кристаллизация отливок при вакуумно-пленочной формовке
	Литейное производство. – 1989. - №8. – С. 11-12
	Шейко Н. И.

	18
	О герметизирующей  и защитной роли противопригарных покрытий при вакуумно-пленочной формовке
	Строительные и дорожные машины. -1988.- №7. - С. 5-6
	Шейко Н. И.

	19
	Опока для вакуумно-пленочной формовки
	А. с. 1423263 СССР: МКИ В22С 21/00. - Опубл. 1988, Бюл. №34
	Барский В.Т. Мартынов И.А.

	20
	Опока для вакуумно-пленочной формовки
	А. с. 1423264 СССР: МКИ В22С 21/00. - Опубл. 1988, Бюл. №34
	Барский В.Т. Мартынов И.А.

	21
	Запертая литниковая система для получения отливок методом вакуумно-пленочной формовки
	А. с. 1560362 СССР: МКИ В22С 9/08. - Опубл. 1990, Бюл. №16
	Шейко Н.И.

	22
	Оснастка для вакуумно-пленочной формовки
	А. с. 1496903 СССР: МКИ В22С 9/02. - Опубл. 1989, Бюл. №28
	Шейко Н.И.

	23
	Способ нагружения внутренним давлением полых образцов, получен-ных формовкой из сыпучих материа-лов, при их испытании на прочность
	А. с. 1486860 СССР: МКИ С01 3/10. - Опубл. 1989, Бюл. №22
	Шейко Н.И.

	24
	Получение отливок штампов методом вакуумно-пленочной формовки
	Современные технологические процессы получения высококачеств. изделий методом литья и порошковой металлургии. - Чебоксары, 1989.- С.161
	Барский В.Т. Шейко Н.И.

	25
	Получение отливок из высокопроч-ного чугуна без прибылей вакуумно-пленочной формовкой
	Полифосфатные холоднотвердею-щие смеси и отливки из высокопрочного чугуна. - Липецк, 1989. - С. 73-75
	Барский В.Т. 
Шейко Н.И. Чертаковский К.А.

	26
	Применение вакуумно-пленочной формовки для производства крупных отливок 
	Новые формовочные материалы в литейном производстве. - Челябинск, 1989. - С. 46-48
	Шейко Н.И.

	27
	Применение вакуумно-пленочной формовки для получения отливок из высокопрочного чугуна
	Сьвременни научни и технологични постижения в леярското производство. - Варна, 1989.- С.70-71
	Барский В.Т. Ващенко К.И.

	28
	Оборудование для вакуумно-пленочной формовки
	Сб. Современные направления повышения качества литых заготовок при литье в песчаные формы. М., 1990. - С. 51-52
	Барский В.Т.

	29
	Эффективность применения вакуумно-пленочной формовки
	Там же. - С. 53-54
	Барский В.Т., Шейко Н.И.

	30
	Способ изготовления отливок из чугуна с шаровидным графитом
	А. с. 1694316 СССР: МКИ В22С 9/02. - Опубл. 1991, Бюл. №44
	Шейко Н.И.

	31
	Опока для вакуумно-пленочной формовки
	А. с. 1629141 СССР: МКИ В22С 21/00. - Опубл. 1991, Бюл. №7
	Шейко Н.И.

	32
	Литейная форма для вакуумно-пленочной формовки
	А. с. 1629140 СССР: МКИ В22С 21/00. - Опубл. 1991, Бюл. №7
	Шейко Н.И.

	33
	Новые конструкции опочной оснастки для вакуумно-пленочной формовки
	Сб. ЦНИИТЭстроймаш.М., 1990. - Вып. 5 – С. 1-11
	Шейко Н.И.

	34
	Получение отливок гидрораспределителей из чугуна с шаровидным графитом в вакуумируемых формах:
	автореф. дис…. канд. техн.. наук: 05.16.04 / Дорошенко Владимир Степанович. – К., 1990. 17 с. http://dlib.rsl.ru/01000279660  
	-


                         После защиты диссертации кандидата технических наук / Киев, 1990.
	35
	Литье под низким давлением крупно-габаритных гидроплотных деталей
	Литейное производство. - 1990.- №6. - С. 13-14
	Шейко Н.И

	36
	Новые технологические процессы литейного производства
	Безопасность труда в промышленности. - 1990.- №11.- С. 50-51
	Шейко Н.И.

	37
	Применение безавтоклавной технологии модифицирования чугуна с шаровидным графитом
	Информационный сборник.-М.: ЦНИИстроймаш, 1990.- вып. 2 - С. 13-14
	Гербер В.С.

	38
	Улучшение условий труда в литейном производстве
	Информационный листок.-Киев: УкрНИИНТИ, 1990.- 4с.
	Шейко Н.И.

	39
	Изготовление отливок из высоко-прочного чугуна без прибылей методом вакуумно-пленочной формовки
	Информационный сборник.-М.: ЦНИИстроймаш, 1990. – вып. 11. - С. 18-27
	Шейко Н.И. 

Барский В.Т. 

	40
	Уменьшения газовыделения при получении высокопрочного чугуна в открытом ковше
	Охрана труда и прогрессивные технологические процессы в литейном производстве, порошковой металлургии и машиностроении. – Чебоксары, 1990.– С. 18-19
	Гербер В.С., 

Микита Б.С.

	41
	Экологические преимущества вакуумно-пленочной формовки
	Там же. – С. 17-18
	Барский В.Т.

	42
	Установка для электрогидравлической очистки литья
	Прогрессивные технологии изготовления форм и стержней для производства отливок. - Челябинск, 1990. – С. 59
	Барский В.Т. Шейко Н.И.

	43
	Улучшение условий труда и экологии при применении вакуумно-пленочной формовки
	Прогрессивные технологии изготовления форм и стержней для производства отливок. - Челябинск, 1990. – С. 63-64
	Барский В.Т.

	44
	Уменьшение газовыделения при получении высокопрочного чугуна
	Технологические процессы и оборудование, обеспечивающие безопасность работы и экологическую чистоту в литейном производстве.  - Ижевск. 1990.- С. 23-24 
	Гербер В.С., Микита Б.С.

	45
	Экологические преимущества вакуумно-пленочной формовки
	Там же. – С. 63-64
	Барский В.Т.

	46
	Литье под низким давлением крупно-габаритных гидроплотных деталей
	Состояние технологического уровня и тенденции развития литейного производства в Красноярском крае. Красноярск, 1990. – С. 80 - 81
	Коломиец Б.А.

	47
	Возможности вакуумно-пленочной формовки
	Там же. – С. 81-83
	 Барский В.Т.    Андерсон В.А.

	48
	Разработки киевского НПО «КАМЕТ» по улучшению условий труда в литейном производстве
	Современные технологические процессы в литейном производстве. - Киев, 1991. – С. 6 - 7
	Шейко Н.И. Андерсон В.А. Садомский А.Л.

	49
	Внедрение в производство вакуумно-пленочной формовки
	Совершенствование технологии и оборудования в литейном производстве с целью улучшения условий труда и экологии окружающей среды. -М., 1991. - С. 143 - 145
	Барский В.Т. Чертаковский К.А.

	50
	Новые разработки по решению экологических проблем литейного производства
	Там же. – С. 121-124
	Андерсон В.А.,

Шейко Н.И. 

	51
	Разработки киевского НПО «КАМЕТ» по решению экологических проблем в литейном производстве
	Экологические проблемы литейного производства России. - Пенза, 1991. - С. 39 - 41
	Шейко Н.И. Андерсон В. А.

	52
	Внедрение в производство вакуумно-пленочной формовки
	Экологические проблемы литейного производства России. - Пенза, 1991. – С. 41- 42
	Барский В.Т. Чертаковский К.А.

	53
	Литье под низким давлением крупногабаритных гидроплотных деталей
	Прогрессивная технология и автоматизация литья под давлением. – М., 1991. – С.143-145
	Коломиец Б.А. Шейко Н.И.

	54
	Достижения в области освоения технологии, разработки оборудова-ния и внедрения в производство вакуумно-пленочной формовки
	Совместная советско-китайская научно-техническая конференция. – Киев, 1991. – С. 37 - 38
	Барский В.Т. Шейко Н.И.

	55
	Новые технологические процессы литейного производства, улучшающие условия труда
	Вопросы технологии литейных процессов. - Челябинск. 1991. – С. 136 - 139 
	Барский В.Т. Шейко Н.И.

	56
	Новые технологические процессы литейного производства
	Строительные и дорожные машины.-1991. - №4. - С. 21 - 22
	Шейко Н.И.

	57
	Некоторые аспекты применения вакуумно-пленочной формовки
	Тяжелое машиностроение.-1991.- №7. - С. 33-34
	Барский В.Т. 

	58
	Применение медно-магниевой лигатуры для получения высокопрочного чугуна
	Строительные и дорожные машины. – 1991.- №6.- С. 18
	Гербер В.С.  Микита Б.С.

	59
	Производство отливок методом вакуумно-пленочной формовки
	Машиностроитель.-1991.- №12.- С. 11-13
	Барский В.Т.  Шейко Н.И.

	60
	О расширении технологических возмож-ностей вакуумно-пленочной формовки
	Литейное производство.  – 1992. - №5. - С. 22-23
	Шейко Н.И

	61
	Сфероидизирующие лигатуры на основе меди в производстве высокопрочного чугуна
	Тяжелое машиностроение. – 1992.- №6.- С. 29 - 30
	Гербер В.С.  Микита Б.С.

	62
	Использование вакуумно-пленочной формовки для фасонных и непрерывнолитых отливок
	Литейное производство. – 1993. - №2-3. - С. 15-16
	Шейко Н.И.

	63
	Об основных направлениях развития вакуумно-пленочной формовки
	Научно-техническая конференция литейщиков КНР и СНГ.- Харбин, КНР. - 1992. - С. 148-149
	Шейко Н.И.

	64
	Nev V-Process Technology produces Bar, Strip and Shaped Casting on a Continuous Basis
	Foundry International. - 1993. - March. - Р. 224-225, 232
	Sheiko N.I.

	65
	Ресурсосберегающая технология изготовления отливок по выплавляемым моделям
	Современные технологические процессы в литейном производстве. - Киев, 1993.– С.15-16
	Померанец А.А.  Шейко Н.И.

	66
	Способ получения отливок
	А.с. 1766588 СССР: МКИ В22С 9/02. - Опубл. 1992, Бюл. №37 
	Шейко Н.И.

	67
	Установка для непрерывного литья
	А.с. 1771131 СССР: МКИ В22С 9/02 от 12.07.90. 
	Шейко Н.И.

	68
	Способ опустошения вакуумно-пленочных форм
	А.с. 1785770 СССР: МКИ В22С 9/02. - Опубл. 1993, Бюл. №1, заявка 4861727
	Шейко Н.И.

	69
	Литейный стержень
	А.с. 1787653 СССР: МКИ В22С 9/10. - Опубл. 1993, Бюл. №2 
	Шейко Н. И., Клименко С.И.

	70
	Способ вакуумно-пленочной формовки в трех и более опоках
	А.с. 1792790 СССР: МКИ В22С 9/02. - Опубл. 1993, Бюл. №5 
	Шейко Н.И.

	71
	Способ получения отливок без прибылей из чугуна с шаровидным графитом в вакуумно-пленочных формах
	А.с. 1792791 СССР: МКИ В22С 9/02. - Опубл. 1993, Бюл. №5 
	Шейко Н.И.

	72
	Устройство для наложения синтетической пленки
	А.с. 1818169 СССР: МКИ В22С 9/02. - Опубл. 1993, Бюл. №20 
	Шейко Н.И.

	73
	Устройство для получения полосы из расплава
	Пат. 1836841 Россия: МКИ B22D 11/06.- 4811620/02.- Опубл.1995.06.09
	Шейко Н.И.

	74
	Литейная форма
	 Пат. 2014938 Россия: МКИ B22C 9/02.- 4890255/02. - Опубл.1994.06.30
	Шейко Н.И.

	75
	Способ получения отливок в  вакуумно-пленочных формах
	Пат. 2014939 Россия: МКИ B22C 9/02.- 5016744/02. - Опубл.1994.06.30
	Шейко Н.И.

	76
	Способ получения отливок в вакуумируемых формах
	Пат. 2014940 Россия: МКИ B22C 9/02.- 5024274/02. - Опубл.1994.06.30
	Шейко Н.И.

	77
	Способ получения полых тонкостенных отливок 
	Пат. 2015793 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5017907/02 - Опубл. 1994, Бюл. № 13
	Шейко Н.И.

	78
	Установка для непрерывного литья
	Пат. 2015794 Россия: МКИ В22С 9/02.- 5024279/02. - Опубл.1994.07.15
	Шейко Н.И.

	79
	Устройство для наложения синтетической пленки при вакуумно-пленочной формовке
	Пат. 2017559 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5016139/02. - Опубл. 1994, Бюл. №15
	Шейко Н.И.

	80
	Способ получения непрерывного литья намораживанием
	Пат. 2017560 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5019889/02.- Опубл. 1994, Бюл. №15
	Шейко Н.И.

	81
	Способ изготовления вакуумно-пленочных форм
	Пат. 2017561 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5039499/02. - Опубл. 1994, Бюл. №15 
	Шейко Н.И.

	82
	Линия для изготовления отливок в вакуумно-пленочных формах
	Пат. 2020025 Россия: МКИ В22С 9/02. - 4890258/02. - Опубл. 1994, Бюл. №18
	Шейко Н.И.

	83
	Способ изготовления форм вакуумно-пленочной формовки
	Пат. 2020026 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5016628/02. - Опубл. 1994, Бюл. №18
	Шейко Н.И.

	84
	Способ вакуумно-пленочной формовки
	Пат. 2020027 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5019593/02. - Опубл. 1994, Бюл. №18
	Шейко Н.И.

	85
	Способ нанесения синтетической пленки на модель при вакуумно-пленочной формовке
	Пат. 2020028 Россия: МКИ В22С 9/02.- 5021174/02. - Опубл. 1994, Бюл. №18
	Шейко Н.И.

	86
	Способ нанесения синтетической пленки на модель
	Пат. 2020029 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5024289/02. - Опубл. 1994, Бюл. №18
	Шейко Н.И.

	87
	Способ непрерывного литья
	Пат. 2022681 Россия: МКИ В22С 9/02. - 5024362/02. - Опубл. 1994, Бюл. №21
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